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(g^ Innara PriorHBt: (g^ ® @) 
13.09^ DE 43 $1008.7 

Anmolden 

Inhaoo Industrioanlagen GmbH & Co., 60889 K6tn. 
DE 

daaer W., Dt|il.-Phv5. Dr,rer*nat., Pat-Anw,, B098B 
K6ln 



@ ErRndor: 

Tuchsehmw, Rolf Hojmtit, 60888 Wowoliog. OE 



@ Verf^hren jur HomteHung von Bohnngon fOr FBfiibahnmorkleronowrtiatsflal und eftwmeft awvte Vorn'chtting 
zur Dorohfuhrung dievos Verfahrona 

(g) Bai tfem Ver^bm awr KarstfinuAg von RohOngra for 
P»hABhnmaftfarung«n»tBrtBl Mtd Bitumon werdflft dte ae- 
Btondtotlo dBs Mdtofiftrftln etnem Koohar (20) siifseschmol* 
xan Mrd vomir«eht dfl9 fiOsalQe Material wfnJ in alne m\X 
afnamTrannnrtW baochichiata Fo*™ pS) gBgabon unddad 
eratarrte MotierfBl zum SnMlxwtlraniportieftv dort Bfv#§mit 
vnd euf arm Pahrbehn sufgatragon. E» sind mohrafav 1»tT>oh 
varwi^bofo. mil altiem Trennmlnet beaehlchtate F^imiBrt 
(25) vorgoaohan. Da* MstariaP wfrf nach Ersiflrmn atn dan 
fwrrwn (2S) antfarnt imd mit aiaer FaVflthytBnfblia umhaDt 
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1 2 

BcachreibtiDfi folg«ndcaBiichPE-FoEcgcninnt,timhOlh;«iiU 

^ ErBndunssgcin&BwerfeiiatoonichtmehrHnw«8fbr- 

iSd vcraifecht wcrtien, das flfloiga Matcnal fa eine mk Baustcfle^ also em Ewewrt. AMall aui Hnwegfbrmen 

efnem Trfinrnnhtd befichichtete Form ge^ebcn wW ffim nteHtmehran. ii^hiinuflff 

BeUr^amin^A wS^ bebpielaw^dse Quarzsand odor stapclten Sclncfatfin miteiTOuslor vertdel^. Imowmt 

G^SSfdfei^hw^ ScS^neadi^r Mariderun^ wirki die Folic ab Separaticnsnil 

bwMirkSi. MSI d«m MarW^g^materW wwten LdtU- is nkht von doi RoUingen^Jemt wcM di^ 

nlen. Hmwdspfellei Wartelmien^ Schritedobfin md efia am Emsaeeort for das Auftrageii auf die FaM)ahij ecf- 

adrdteStrafiwobwftei*caitfgctra?cn,cagld^^ awg dienendcn 

dieseaniOTdvcridcbLDasMarlcterunssroalerialbcsteht 20 schmcten imt aiiL vcrm^dttnjich oder bUdan kletoe 

im wesentUcbfia aua eittsm Tharmophrtw. der dtoa- EnschlOat; a. B. KOgcJchfl), MarfacrunramaieraL 

schicbtte auffectragon wird Die Brihwhnig bctrffh nicht Da dtone Pofia dagcsofat wii* Bt der Anun an Po^- 

nrlne Farhatiftrtlge filr Fahtfeahnmarkienii^iL atJ^ten rdatJv gvtog. We ErlWung mndg]lc*l*mriit, 

Naeh dem Stand der Tcchnik werto) die RoMinge den arbdtteuhrcmfigcn Awpadcvoqiwg am aisata:- 

Lv* wie folflt heraestallt; Das aus dem hn Kodter entiiQia- 29 ^ 2U vennddan, Verpackungsmateml miB nu*t ttii- 

mene, QOssisc Materia! m Binwegfanneo einffcyja; jwgt werdciv dies ^cT^c^f ^' 

sen, <fi« AKS Pftppe erstdlt dod, mlt dem TV^nnmittd bdtCOan>Binfiat2on,beseitigtUinjwd!pn>Wom 

besdliobtet cUid tmd «ine gertogc HOhe habca 1^- Inflgesamt besdileunigt daa erfindTin^KWnaBe 

. schenirdse haben die R<*linge Abmessungan 40 x 40 [ahrtra d(e Hewjellimg der ertd^tm 

X 5 cm. deraemsprecbcnd dnd auch die Elnwegformcn 30 Transport jwn Bln^teort uad veidDfacM <M 

aittgebOdet Das fittsslge Mat<n*id crsterrt in den Bto- gflnge am Etosatzort doutWh. Probleme mit AMBUma- 

v«gtermendurcbBrkalteii,«iradytOberNadit,esfalh lerld ratfdlMj. ^^„pp 

dwEnwerf^nocnnldit vonjtandlg au5,vidmebrblefbt in elner WehereDtwJddung wetden die itnt der PE- 

eto Knrt^and voD typtedierwdse 10- IS mm obor- Folte umhfllltcn R/5hBoge Aof dner Paltrte ge^pelt 

balb der OberfladiC dea Materid* frd. Die KohBuHC 3s und stehcn damit f Or dm Ttanspwl^ Etoaattort jair 

warden nidit aus den Ehwegfonmcn bcraiBgeiwmmen, VerfOguji^. Diirch das Stapdn vird TVan^ortr^j^^ 

die JBinWC^ormen werdcn onrt am Elnwitzort vom Mate am Qnsatoort gc^iart In drier w«it«i«n Ve^^^ 

FahrbahnmarkJemngsmateriaJ abgerisscn. bwor dieses wrung wird die FB^^Fdrt nadJ dem Airfnehcn ™^JJ^- 

^der erwfinnt wird Dieses AbrdBen bedeirtel Arbeit bttllen dnem Schrmnpfw^ang tmterwortan. Dadw^ 

und damh Kosten. weiterfiin natkaen die abgwissenen 40 Djgt^e Fobe eng m RoWlng m. ^" dte pi^kti^ 

Einwegfofmoi. die nfchi mdir gebraucht wwdeo Wto- Handkabung der Itohlbigt wrcmfa^ui^ diDtr uog«- 

HCT, ants^irgt werdfiD. Da dte Formen imt dflcm T>enn^ WoUteo Be«bJdiBttng derate "*g^tirwtrkL^ 

idttal bcachfchtei dud, dnd de ScmdB™bfaIl und mOssen In cmer wtoterea VerberaeniDgamd die Forman, &» 

ate soloher witwrgt werdcn. Doitb den ttbonrtdicnden denen die RabDage hcrgestem wenSeiv mrt Mrttdn znm 

Kuid der EbiweSonncn i^t dD Stapdn der mh dcra 45 Auaformen der RoWinge an^cjtettet, voraugswdae 

MarWcningsmaterial geRUltCD Fbnneai praktfsch nidil rind die FpiTPea zwelgeteflt nnd "^^^^^J^^^ 

mOriich. wdl dlM dnersdts durdi den Rmd bcbJndert dor RoWIng unter semem Sgingewicht h«WJ«JaIlen 

wird anderendta, dn Strain tataadUfeh diir«hgeiahrt kann. DaduixA wW dn aatoimtwwrbarwEQtformen 

^ wird, die Otfahr bestdtCaaB das Marldeningsmatttial errddrf. In einer ^«e'^«;5f"if^»|J^ 

der xrffcncai Formen an der Untersdte d«f darflberUe- 50 tou mit Hdtestegen ausgcrteet, dino v^J2f»e^f^ 

eenden Form anbadct baw. ankkbt Bnttprediendea gilt dn Rohling berdta aus emCTrForm hcramfUlt. bovor er 

ebensofQr Bitumen. dieEntfdrmrtationerrcacW 

Hier aatzt mm die ErfUtdung dn. Sic hat es ddi awr ^ In dner wdtcnw Y'^"*''!"!?^^^!?^! ll^f 

Aufgnbe gemacht, das Verfdiren der ebigangs genann- des Materials dtmA a^jf^f^,^ 

ten Alt zITverbcKcm und so wdtciwicntwtelcdn, daO ss slOtzt insbesoadere wwd^ die g^tim Fortnwwril 

die RohliDge ohne Gefdir dncs weohaalfidttgen Anbak. gekOWtem Wasscr R I^Q bOttcm. beiyijww^ 

koK od^ YerWcboB stopdber dnd und daa Abrdfien mit dn«- Sprinilerariage bercs^et Dadurch wW der 

der Einweyform am Binsatsort cntfaih, wobd jmdi cUe Ahkuhlvor^ b«cW«^^ 

Bhtfiorgungder abgeriaseoen fiinwegfcrmen nidit mehr arbdtende Vorrichnang ohne siundcalange AbWlWzy- 

notwendigi8tBinwdtere$2MdderKrfeidungistefi.clne h> Wen cialdten. utw_^«^»u v«,»*«««^ 

entsprtdxcttdc Vorridlt«ng» (fie zur DurdtfOhnmg die^ In emer an^crcn WdierbMungJj^^^ 

se< Verfahrensgeeignetistanzugeban. ^ ^JL?!"*^"* IS^'^Jt^^R^^S^h^ 

VerfahrensnSBtewirtl die Aufgabe anagehend von Qcwicht des cmgdOIllcn Materidfi erMV daaurcft itt 

dem V^^nTn^ den Merkmden dw^ganga ge. dd>erge«tellj daJJ die RoWinge '"^^^^^^ 

nanntenArtdadurdlgdOst.daBmdirewvJdfariiver. as R^V?"^V*'?5S^^7A*^"^^ 

wendbare* mit dncm Trennmlttd bcschidxtato POnnen pdbariceit bdtrftgt und den ptdkbsdten Eittsats der 

vwgeoeben duct da£ daa Material nacb Erstairen ana Roljlingo vcrdnfacjt 

den Formen Mrtfemt und mti dner PoiSpfitbylanfalie, im VomditunasmaBiK wad die Aufgabe geWat durcti eh 
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Bof rinwn FBixtarer angtortoett Formen vorgweben V^f jewBTO Hamlin- j> ^ ^ ^jj, 

Wte d.>^r wtet. ein Kodier ao meniielt Oder tchnimpft ond ""nnlttja' RohlWB ariiegt. *obei 

wcrdcn muB» Au5 4em KocJWT wird das 6t*metoflOsslEe auf emer Palette gCTtapcit c:- 

richtung InnertaJb dee KOUaowmatens mi. veraBt die-. tawfc «t derWaswrvormueR gwMig. 

»cn in eineoi Zuatand, in dem das Material erttam tel. n... 

uod ziror Ws in den Kara hinain. Da dw gcgoneowi FWttitamproaii: 

k»mj M oMHtoren daB die abecJcOliltBn RoMh- witd und das emarrte Material aim HnsatMrt 

fag nach cnt« aaf das FSrderbaiid » fallen kanii. Da- w d<^ *e R«*toge aiif PaJette Ober^ 

beiffthrendieSteaenatdenFormWUftenebiaifalteaBS- einandarsestapeKwerden. 

frdl^ertw wiwl Dm FflKlertMid 30 bringt den i»k*- zdishnet d«B nad» dem Un*0ilen dar Bohllase mte 
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«lner PB-FoUe ein Scfan implv m g aflg durchteuten 

gcr Warrnhftaufuhr vorgc$«A«ai ist. 
4w Verfahren nack Amptixh U dddtffch gekenn- 
ceichnet, da0 die Formen cb Mlttd zur SntEor' 5 
mung anfwdsen, iMbesgndcrc dB& <fie FteiiKD ps) 
zwageteHt sind uxmI dss belden l^Hstfidce vqcdii" 
ander eepariert werdcn kSaneii* 
3, Yerfahrea nach Ansproch U daduroh gckcim- 
zetehnctdaB die nach oner S«lte bin Offcnen For- 10 
men (26) von HaUestegen Obcrgriffen wwdea dh? 
einen votnaAg entfomjteo Rohlmg Fefiihfllteji, dm 
Entfbnnvorsaog aber nicht hlodem. 
e. Verfiahren iwcK Aiits»uc4» dadwrch gckona- 
zekrhfiet daS dcr Erslarrrorgang doa Materials 13 
dureh elne aktivft AbkOhUmg wnterstfitxt wird, Ito- 
besondere daQ die gofoilten PoimeD n^t gekOhlC«iQ 
y/fis&tr beregnec ^^rden. 

7. Verfabr«D nach Anspmcb 1, daduroh geJcena- 
zotchnet daD cine Dos^eistation (2^ vorgesehen » 
cat, der ein OewichtsfQhler2asr^rdnet ist 
& VerfahTCO nacb Anspmcb 1^ daduxdi ^kmn* 
zekhiMTt dafi erne Folie mlt dner FdUenstarke von 
; '\ 50—150 Mikroiaatcri vorzugswcise zwisohisn 80 

iind 90 Mikrojneter verweodftt wird 2S 
9. Vonicbtucig zur DurchfOhnin; dfis V«fabren5 
nacb einem dcr PatentansptBehe 1—6 nrit dnem 
Kodicr (20). einer FQllfitatiMi iind mit Fonnen (2$), 
die mU olnem 1>eiinmiUfil besohlditBt sind, dsr 
durc^ {^keimzeidtfiat is^ doS vielfach verwendba- 30 
re, flitf «nem Fdrderer (2*) angcordnete Fonnen 
(26) vorgosehen dnd da3 cine Anordnun^ turn Ent> 
fbnnea vorhanden 5st und da0 die Vorrichtung d- 
nwi FoHenaatomaten (34) «ufwcis% in dcm die er- 
ptarrttn RoMmyj mlt dner PoJyftthylenPoIit urn- 39 
holttwerdm* 



Hlena t Sdm^jZdeiimmggn 



40 
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